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Abmessungen Locher Typen-Nr.

Ø 
Bohrung Normgrösse

Set 
Stempel-Matrize

Typen-Nr.

Hydraulikbetrieb/
Zugbolzen
Typen-Nr.

Handbetrieb/
Zugschraube mit 

Kugellager
Typen-Nr.

Ersatz-
stempel

Typen-Nr.

Gewinde / Stempel
mm

16,2 M16 BLTM16 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTM16S 9,5

20,4 M20 BLTM20 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTM20S 9,5

25,4 M25 BLTM25 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTM25S 9,5

32,5 M32 BLTM32 19x125
ZB19x125

19x55 
ZSKL19x55 BLTM32S 19,0

40,5 M40 BLTM40 19x125
ZB19x125

19x55 
ZSKL19x55 BLTM40S 19,0

50,5 M50 BLTM50 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLTM50S 19,0

63,5 M63 BLTM63 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLTM63S 19,0

15,2 PG9 BLTPG9 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG9S 9,5

18,6 PG11 BLTPG11 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG11S 9,5

20,4 PG13 BLTPG13 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG13S 9,5

22,5 PG16 BLTPG16 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG16S 9,5

28,3 PG21 BLTPG21 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG21S 9,5

37,0 PG29 BLTPG29 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLTPG29S 19,0

47,0 PG36 BLTPG36 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLTPG36S 19,0

54,0 PG42 BLTPG42 19x125
ZB19x125

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTPG42S 19,0

60,0 PG48 BLTPG48 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLTPG48S 19,0

30,5 - BLTN30,5 9,5x19
ZB9,5x19

9,5x50 
ZSKL9,5x50 BLTN30,5S 9,5

68,0 - BLN68 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLN68S 19,0

76,2 - BLN76,2 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLN76,2S 19,0

75,5 M75 BLM75 19x125
ZB19x125

19x75 
ZSKL19x75 BLM75S 19,0

TRE SPLIT Blechlocher

Das Spaltstempel-Blechloch-System TRE SPLIT für ST 37 Bleche teilt das Blech in 3 Teile.
Ein Festklemmen des Abfallstücks an der Zugschraube, bzw. in der Matrize wir dadurch 
verhindert. Ein schnelles und gradfreies Stanzen wird ermöglicht.

Max.St-Blechstärken:
• 2 mm mit 9,5 mm Zugschraube/Zugbolzen
• 3 mm mit 19 mm Zugschraube/Zugbolzen

Eigenschaften:
• Die Locher eignen sich für Hand- und Hydraulikbetrieb.
• Durch die spezielle Schneidgeometrie des TRE SPLIT Stempels wird der Schnittdruckbe-

darf reduziert und somit der Kraftaufwand im Handbetrieb mit Kugellagerschraube erleich-
tert. Eine Entlastung der hydraulischen Werkzeuge wird ebenfalls dadurch gewährleistet.

• Die Antiverschleißpaste schützt vor Verschleiß und Festfressen.

Lieferumfang:
• Stempel und Matrize (ohne Zugschrauben und –bolzen)
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